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	Модельеры
	Общие положения
	Вариативная часть циклов ППССЗ включает в себя.
	Обоснование
	Всего
	Добавлено  часов
	Часов по БУПу
	Дисциплина 
	П.00 Профессиональный цикл
	ОП.00 Общепрофессио-нальные дисциплины
	Данное  количество  времени  выделено  на  изучение данной дисциплины, т.к. она является частью технологического процесса при проектировании моделей одежды, направленного на совершенствование технологии изготовления одежды за счёт механизации производства и внедрения современного автоматизированного швейного производства.  Знания, умения и практический опыт по дисциплине «Оборудование швейного производства», необходимы для обеспечения целостности технологического процесса; для подготовки квалифицированного специалиста, конкурентоспособного на рынке труда.
	120
	120
	0
	ОПД. 10.Оборудование швейного производства
	Включение дисциплины  «Охрана труда» в основную профессиональную образовательную программу  связано с  потребностью  снижения воздействия опасных факторов. При изучении данной дисциплины формируются общие компетенции. Охрана труда – это система жизни и здоровья работников в процессе их трудовой деятельности, включающая правовые, социально-экономические, организационно-технические, лечебно-профилактические и иные мероприятия, образующие механизм реализации конституционного права граждан на труд.
	60
	60
	0
	ОПД. 11. Охрана труда
	Данное  количество  времени  выделено  на  изучение  вопросов: стилевые решения моделей одежды, проектирование коллекций, т.к. данные темы не отражены в стандарте. Формирование  соответствующих компетенций  необходимо     технологу-конструктору в  будущей  профессии.
	160
	160
	0
	ОПД. 12. Художественное проектирование одежды
	340
	340
	0
	Всего:
	Программа  дисциплин,  отражающая  региональные  требования  в  рамках  вариативной  составляющей  ОПОП,  объясняется   требованиями  ФГОС  СПО  нового  поколения  с  учетом  стратегических  задач  социально-экономического  развития  области  и  особенностей  технико-технологической  среды  и  специфики  социально-трудовых  отношений  в  регионе.
	64
	64
	0
	Региональный компонент
	64
	64
	0
	Всего:
	ПМ.00 Профессиональные  модули
	176
	176
	0
	в основную профессиональную образовательную программу  связано с требованиями работодателей. При проектировании моделей в ателье индивидуального пошива необходимо применение  умений конструкторского решения ассортимента одежды на нетиповые фигуры, т.к. градация антропометрических величин не соответствует индивидуальным меркам заказчика.  Овладение данной компетенцией является  необходимым  условием  успешного  трудоустройства  
	Включение  МДК.02.04. Конструирование и моделирование трикотажных изделий в основную профессиональную образовательную программу  связано с  потребностью  работодателей. В настоящее время в легкой промышленности большая часть ассортимента материалов составляют трикотажные полотна, стрейчевые и лайковые материалы, которые значительно отличаются от конструкторского решения моделей из текстильных материалов. Овладение данной компетенцией является  необходимым  условием  успешного  трудоустройства  
	150
	150
	0
	МДК.02.04. Конструирование и моделирование трикотажных изделий
	Включение МДК. 03.02. Технология швейно-трикотажных изделий в основную профессиональную образовательную программу  связано с  потребностью  работодателей. В настоящее время в легкой промышленности большая часть ассортимента материалов составляют трикотажные полотна, стрейчевые и лайковые материалы, которые значительно отличаются способами технологической обработки. Овладение данной компетенцией является  необходимым  условием  успешного  трудоустройства  
	ПМ.03.
	496
	496
	0
	Всего:
	900
	900
	0
	Итого:
	2. Характеристика профессиональной деятельности выпускников и требования к результатам освоения образовательной программы среднего профессионального образования программы подготовки специалистов среднего звена
	БАЗИСНЫЙ УЧЕБНЫЙ ПЛАН


